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建筑防水卷材性能检测指标不合格原因及材料管控措施
陶安军

丰都县建设工程质量检测有限公司 重庆 408200

【摘 要】：建筑防水卷材在进场复验中出现拉伸性能、低温柔性、不透水性及可溶物含量不合格，往往不是单一生产缺陷所

致，而是原料波动、胎基浸渍、覆膜复合、储运老化与取样制样误差共同作用的结果。依据卷材结构和各指标的受力、温度及

渗透机理，梳理检测值偏离的主要路径，提出供应商分级、批次见证取样、储运环境记录、关键指标复验和异常批次隔离处置

办法，使材料验收由结果判退转为来源可查、过程可控、复验有据的管理过程。
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引言

防水卷材由胎基、改性沥青或高分子主体、增强层及表面

隔离材料组合而成，任一层厚度、配方或界面状态变化都会反

映在检测结果中。工程现场常把一次不合格直接归因于产品质

量，却忽略抽样位置、样品调温、夹持方式以及储存暴晒等因

素，容易造成责任判断失真。检测管理应把指标机理与材料流

转记录放在同一条证据链中，在确认试验操作有效后再追溯生

产与储运环节，并以复验结果决定退场、降级或扩大抽查范围。

1 建筑防水卷材性能检测的判读基础

卷材性能不能脱离产品类型、厚度等级和试验条件进行横

向比较。沥青类卷材以胎基承受主要拉力，改性沥青层负责低

温弯折和水密性；高分子卷材则更受树脂配方、增强层取向和

复合界面影响。检测前应核对执行标准、规格型号、生产日期、

批号及取样基数，确认试件方向、数量和预处理时间。实验室

将委托信息与样品标识逐项对应，至少保留包装照片、封样编

号、裁样位置和环境温湿度四类记录。防水材料检测方法应与

产品结构相匹配，不能把通用试验名称当成统一判定尺度[1]。

同批试件离散较大时，先核查厚度、裁样方向和夹具打滑，再

判断材料均匀性，避免以平均值掩盖个别薄弱区。

2 主要检测指标不合格的形成原因

2.1拉伸性能和延伸性能偏低

拉力或延伸率偏低多与胎基克重不足、纤维取向不均、浸

渍不透和改性料老化有关。生产线张力过大可使胎基在纵向预

先受拉，横向纤维分布也不充分，试验时便出现方向性差异；

浸涂温度过高或停留时间过长，会使聚合物改性组分发生热氧

老化，卷材表面看似平整，低应变阶段却已出现脆化。复合类

产品若胶黏层涂布量不足，拉伸过程中会先发生层间滑移或剥

离。现场储存时卷材平码过高、靠近热源或长期日晒，也会使

端部受压变形、增塑组分迁移。若断裂位置集中在夹具口，试

验结果还可能受夹持压力和试件边缘缺口影响，必须重新检查

裁刀状态与夹具同轴度。

2.2低温柔性或低温弯折不合格

低温指标反映材料在规定温度下抵抗弯曲开裂的能力，对

改性剂含量、基质沥青相容性和冷却过程较敏感。SBS等改性

组分掺量不足、分散不匀或储存期间发生离析，会使局部区域

玻璃化倾向增大；填料过量虽可降低生产成本，却会压缩连续

胶结相，弯折时裂纹沿填料界面扩展。试样冷却时间不足、低

温槽温度波动、弯曲轴直径使用错误，也会改变判定结果。热

熔加工会改变改性沥青卷材的表层状态和力学表现[2]。因此已

受明火烘烤的现场余料不能替代未施工原材送检。复验样品应

从原封同批卷材另取，按规定调温并在限定时间内完成弯折观

察，裂纹判读应由两人复核。

2.3不透水性与可溶物含量异常

不透水性失效常见于胎基针孔、涂盖层厚度不足、复合膜

划伤和搭接边压痕。试验压力作用下，水会沿贯通孔隙、纤维

束或层间缺口迁移；表面细小气泡若与胎基空隙连通，也可能

在保压后形成湿痕。可溶物含量偏低则说明单位面积有效沥青

或可溶胶结料不足，原因包括涂布量偏小、矿物填料比例偏高、

厚度负偏差及表面隔离材料夹带。称量器具漂移、萃取不完全

和试件面积计算错误同样会造成检测偏差。实验室应把原始称

量值、空白试验、萃取终点和计算过程一并复核；同一卷材的

厚度、单位面积质量与可溶物含量出现同向偏低时，可优先追

查涂布计量和生产线速度。

3 检测与材料流转中的管理薄弱点

工程现场的不合格争议往往发生在样品离开货堆之后。进

场台账只登记产品名称而未记录批号、卷号和到货数量，见证

人员无法证明样品代表哪一批材料；取样只截取卷材端部，可

能把运输挤压区或修边区当作整卷状态；封样袋未防潮、未注
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明上下表面和纵横方向，会给后续制样留下歧义。实验室收样

后若未核验外观和封识便直接编号，异常结果也难以回溯。质

量检测体系应覆盖抽样、送样、试验、复核和报告签发，而非

只管理仪器读数[3]。对同型号连续到货材料，还应避免把不同

生产日期合并成一个检验批，以免合格样品稀释问题批次。

4 建筑防水卷材材料管控措施

4.1采购准入与批次资料核验

采购前按产品类别建立供应商技术档案，核对生产许可、

型式检验、执行标准、主要原料来源和近批质量记录。合同中

明确型号、厚度、胎基、表面材料、包装标识及复验处置责任，

不接受以相近型号替代。每车材料到场后，仓管、施工和见证

人员共同核对合格证、出厂检验报告与实物标识，记录生产日

期、批号、卷号范围和数量；资料中的规格、标准版本或检验

日期不一致时，材料先进入待验区。建议同一生产线、同一配

方和相近生产时段作为一个管理批次，批次边界不清时按较小

单元抽样。供应商连续两批出现关键指标复验异常，可提高后

续批次抽样比例，并要求提供对应生产记录，不以补送合格样

品替代原因调查。

4.2见证取样、制样和复验控制

取样位置应覆盖不同包装单元，避开人为挑选的外观优良

卷材，并保留备样。每个样品使用不可重复封签，封签内容含

工程、材料、批次、取样日期、取样人和见证人；照片应能同

时显示卷材标识与封签编号。实验室收样后检查包装完整性，

在裁样图上标明纵横方向和距边尺寸，试件调温、设备核查及

试验开始时间写入原始记录。建筑防水材料的质量控制应把检

测条件稳定性作为结果有效性的前提[4]。初检不合格时先执行

设备、环境、计算和操作复核，确认无误后启用原封备样；复

验仍不合格则隔离同批库存，禁止边施工边等待结论。对离散

性异常但平均值合格的批次，也应增加取样点而不是直接放

行。

4.3储运防护与异常批次处置

卷材按产品要求立放或平码，控制堆码层数，仓库远离热

源、明火和长期日照，地面设置垫层并保持通风干燥。到货、

移库和领用分别扫描批次标识，使剩余卷材可追到具体检验报

告。运输造成端部压扁、包装破损、卷芯变形或表面粘连时，

受损卷单独标识，不得从未受损部位截样后将整卷视为合格。

异常批次处置单应列明不合格指标、试件现象、复核动作、影

响范围和最终去向。退场材料保留交接凭证；允许降级使用的，

须有设计和技术责任主体基于适用部位作出的书面判断，不能

由现场管理人员自行改变用途。完成处置后再核销库存数量，

防止问题卷材重新进入施工面。卷材检测与处置流程见图 1。

图 1 建筑防水卷材检测与异常批次处置流程

5 结语

建筑防水卷材检测指标不合格应沿“试验有效性—样品代

表性—材料制造与储运状态”逐层判断。拉伸、低温和水密指

标对应的失效机理不同，单靠重复试验不能代替原因追溯。把

供应商资料、批次标识、见证取样、制样条件、备样复验和退

场去向连成记录链，可减少样品混淆与责任争议。材料管控的

落点不是增加表单数量，而是确保每个检测值都能回到具体卷

号、操作条件及处置决定，使不合格批次在投入施工前被识别

并隔离。工程使用阶段还应把铺设前外观复查与领料批次关

联，发现异常及时冻结同批余料，使实验室结论真正转化为现

场动作。
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